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1. Predmeét nabidky

Vyzva k podéni nabidky na bezvykopovou opravu kanalizace sklolaminitovym rukdvem ve Sportovni ulici
v Psarech, cca 50 m.

2. Zadavaci podklady

Situace, kamerovy zaznam.

3. Popis technologie GFK

Kanaliza&ni stoka:

Celd stoka DN 300 byla zatlen&na do kategorie 1., na tuto kategorii byIa posleze odhadnuta statika vlozky.
Kategorle jsou nasledujici:

ARZ 1. — deformace max. 2 %, kruhové praskliny, koroze, netésnosti.

ARZ II. — deformace max. 3 %, navic podélné praskliny.

ARZ III. - deformace max. 5 %, min. 4 podélné praskliny, pfesazené a vytnivajici stfepy do profilu
stoky.

¥V nabidce neni poditino s dalSim hroucenim stoky. Pokud by bvlo toto pied sanaci zjift€no, bude

o zpiisobu provedeni sanace kanalizace rozhodnuto ve spoluprici s investorem.

Navrhujeme  vloZkovéni  technologii ~GFK  Liner  rukdvcem
AlphaLiner 500 z tkané skelné rohoZe sycené polyesterovou pryskyfici
kruhového profily, uvazovan4 sila stény je 3,0 mm u DN 300..

Pevnost materidlu po vytvrzeni plniva je déna modulem elasticity, ktery je pro:

Alphaliner 500:
Kratkodoby E modul, stanoveno poedle DIN EN 1228 . % 776 N/mm?2
Kritkodoby E modul, stanoveno podle DIN EN ISO 178 : 8 500 N/mm2
Alphaliner 1500:
Kratkodoby E modul, stanoveno podle DIN EN 1228 12 752 N/mm?2
Kritkodoby E modul, stanoveno podle DIN EN I1SO 178 ' 12 300 N/mm?2

Vlozka je oboustranné chrinéna PE folii, &imZ je zabrinéno vyplavovani pryskyfice balastni vedou,
hydrolyze (navézini vodiku z balastni vody do molekularni vazby pryskyfice) a pogkozeni tkaniny prll
zatahovani, Z hlediska vyslednych vlastnosti vyrobené opravné vloiky nemaji tyto folie Zidny vymam.

UmoZiuji pouze snaz$i manipulaci s nasycenym rukavcem.

GFK Liner zcela kopiruje stdvajici potrubi a t&sn& k ngmu pfilne, bude kopirovat nerovnosti stavajiciho
potrubi.




Oprava bude provedena pfes stivajici revizni §achty bez jakékoliv jejich demontaZe. Do DN 1000 neni tteba

fachty demontovat.

V piipadnych mezilehlych $achtach bude vioZka po vytvrzeni profézéna pro umoZnén{ vstupu do potrubi.
Otvory v misté ptipojek budou po vytvrzeni vlozky vyiiznuty kanalizadnim frézovacim robotem.

Rozsah pouZiti opravnych sklolamiondtovych rukdvei je pro viechny gravita®ni Kruhové, vejéité i
tlamové profily od DN 150 do DN 1300. U vej¢itych a tlamovych profild je velikost zdvisld na obvodu profilu,
Vyrab&ny jsou tlou¥tky od 3 mm do 28 mm. Pro tlouitku st¥ny nad 10 mm s tzv. kombinovanym vytvrzovanim
{UV svétlo + teplota).

i
M e

Konkrétn{ tlonf€ku opravné viezky stanovi statickV vvpodet v proiektu provedenv pro kazdou konkrétni

situaci zvIASt, V¥pocet zohledfiuje: stav potrubi, materidl, hloubku ulofeni, Madinu spodni vody, ovalitu, E

modul okolni zeminy, dopravni zatiZeni. Tvto poZadované podklady nebyly-souédsti zaddni. Do nabidky byly

pouze odhadnuty. Pied samotnoy realizaci musi bvt porovndny se skutecnosti.

3.1. Cisténi potrubi

Kontrola potrubi musi byt provedena pfed instalaci rukédvu.

Jako prvni operace se provede &i§téni potrubi tlakovym vozem tak, aby
potrubim mohla projet inspekéni kamera. Nésledng je potrubi
monitorovino kameron. Kamerovy prizkum musi zjistit nasledujici
informace:

» priichodnost profilu po celé délce

s piesazend hrdla nebo jing v&t3i poruchy potrubi nebo pfedmaty
zasahujici do potrubi
» piesnou dimenzi potrubi v celé délce sanovaného Gseku

e polet a pfesnou polohu (véetng ihlu napojeni} pfipojek

Na zdkladé¢ kamerového prizkumu se rozhodne .0 rozsahn
piipravnych praci. Pred vlastmi instalaci opravné vlozky musi byt
edstranény viechny pfedméty nebo piipojky zasahujici do profilu véetng
kofentl atd. VEechny tyto price provede Kkanalizalni frézovaci robot,
ktery pracuje zevnitf potrubi. a diky zaménitelnym nastrojim dokﬁie

fezat, vrtat nebo brousit riizné materialy. Minimélni primér Sachty pro

zavedeni rebotl i sanaéni technologie do kanalizace je 1000 mm, tato




$itka musi byt i ve dn€ kanalizaéni $achty. Rozméry poklopu kanaliza&ni 3achty musi u kruhového profilu &init

minimalné 600 mm, u &tvercového profilu minimalng 600 x 600 mm.

3.2. Vlastni sanace - GFK liner

Pied zataZenim opravné vlezky je do potrubi zataZena pomocnd kluznéd PE félie, kterd chrani pfipravenocu
opravnou vlozku pfed roztrzenim a usnadiiuje diky sni¥enému tieni zataZeni opravné vloZky na misto instalace.
Kvalita a statickd unosnost vysledné opravné vloZky neni touto folii ptimo ovlivnéna. Jednd se pouze o
mechanickou ochranu a usnadnéni zataZeni. PouZivé se b&Zna PE folie. V ptipadng, Ze rukav ma jiz kluznou folii
intergrovanou, tento technologicky proces odpada.

Rychlost zatahovéani by neméla pfekroéit Sm/min.

Pfi zatazeni opravné vlozky nesmi byt pfekrofeny bezpeiné tazné sily,
aby nedoslo destrukei (pietrzen{) pfipravené opravné vlozky.

Po zataZeni se do opravné vlozky vloZi sestava pojizdnych UV lamp.
Opravna vloZka se na obou koncich uzavie tésnicimi pakry a poté se piitladi
na stavajici potrubi pietlakem vzduchu zkompresoru. Pracovni tlaky
vzduchu (kalibrace) pro jednotlivé priméry jsou piedepsany vyrobcem.
Takto je vloZka pFipravena k vytvrzeni.

Vytvrzeni rukdvee UV zdfenim:
Po dosaZeni poZadovaného pracovniho tlaku je sestava UV lamp taZena do
protilehlé Jachty, pfifemZ je monitorovdno a konirolovino spravné
rozvinuti vloZky. Po dosaZeni protilehlé Sachty jsou UV lampy postupné
zapnuty a taZeny zpét. Plsobenim UV zafeni se vloZka vytvrdi, Rychlost
vytvrzovéni (pohybu UV lamp) zdvis na tvaru potrubi, vngjsim priiméru
vloZky, tloustce st¥ny vlozky a na podtu a vykonu UV lamp. Vytvrzovaci

rychlosti urtuje vyrobee vlozky. Cely proces vytvrzovéni je sledovan

kamerou, pfidemZ je soudasné dokumentovén vnitfni pietlak, rychlost vytvrzovéni, reakéni teplota
prostr"edrﬁctvim tepelnych senzort, funk&ni status a vykon UV lamp a stanifeni UV zdroje. Po dosaZeni cilové
Sachty json UV lampy vypnuty a proces vytvrzovani ukonden. Po 20 minutové chladici fazi (ochlazeni UV lamp
pied vyjmutim) se demontuji t&snici pakry z vytvrzené vloZky a vytahne se sestava UV lamp. Timto je opravna

vlozka vytvrzena. Ndsledng se provede zapraveni okrajl vloZky zabroufenim nebo tmelenim.

Déle se provede zpriichodnéni otvord piipojek kanalizacnim frézovacim robotem, uréenym pro kruhové i
vejLité. profily. Ze zadani neni znam podet p¥ipojek, cena za otevieni pfipojky je déna v jednotkové ceng, bude

ué¢tovano dle skute¢nosti.




3.3. Kanalizaéni pfipojky ZEP-RE-CON

Technologie spofivd v proinjektovani po¥kozeného mista v kruhovych profilech pomoci kanalizadniho robota

specidlni maltou Ergelit Kanaltec CF. Systém je- testovany i pro aplikaci po kanalizanich rukdvech.

Vvhody:

+  kompletni vypInéni kaverny maltou

s  zamezeni natoku balastnich vod

e libovolny tihel napojeni pfipojky do fadu
s &tit otolny + 180°

* dosah aZ 35 em do piipojky

o jakékoli zalomeni kanalizadni pFipojky

s ziznam barevnou kamerou na DVD

Injektdini robot EL.

. malta cementovym pojivem a s pEimési vldken

. zrnitost < 0,5 mm (husté mléko, zatede viude)

. vysoké pfidrznost k podkladu

. odolnost proti prvkiim v odpadnich vodach

. PH 4,5 — 12 dlouhodobég

. tixotropni - nerozpousti se ve vod& (jako zubni pasta)
Vypingni  po¥kozeného  mista . moZno pouZit i proti tlakové vodé
maltou, vodotésn¥ spej -

. 5poj s trubkou nebo rukdvem je vodonepropustny

Tento systém opravy mist napojeni pfipojek je testovany u DIBT (Némecky institut pro stavebni techniku).
Doposud bylo touto technologii opraveno pies 150 000 pfipojek. Kromg jiného se testuje dlouhodoba odolnost
opravy, kdy se simuluje 100 let provozu kanalizace (vzorek je zatiZen proplachovaci zkoudkou — vzorek je 100x

otryskén tlakem 120 baril p¥i mnostvi 300V min, pouZiva se recyklovand voda s pfim&si pisku a §t&rku).




Pevnost;

CAS Pevnost v tlaku Pevnost v ohybu
( N/mm?) ( N/mm?)
1 hodina 3 0,7
24 hodin 9 2,0
7 dnit 50 8.0
28 dni 55 8.1

Vstupni Sachtou je do hlavni stoky vloZen injektaZni kanalizadni robot.
Robot za pomoci monitorovacich kamer najede pfimo pod misto podkozeni.
Stabilizace zafizen{ se provede opfenim &titu ¢ vnitfni stranu roury, v
pFipadg opravy kanalizaéni pfipojky vyjede bednici vak. Robot se vystiedi
do spravné polohy. Na sténu hlavn{ stoky se silou 7000 N pfitlagi &tit, ktery

uzavie prostor mezi hlavni stokou a p¥ipojkou. Bednici vak se nafoukne

injekt:iim’ r;ot tlakem 2 bary a tésn& pfilne ke st¥né piipajky. Tim se vymezi prostor pro
. injektdZ mezi Stitem, vakem a st¥nou piipojky s ptipadnymi kavernami,

vylamanymi stfepy apod. Bednici vak lze vsunout do piipajky aZ do vzdalenosti 350mm.

Priklady pouZiti (ve stejnérﬁ stavu je zatsténi pfipojky i po instalaci rukdvu — viz. posledni obrazek):

V pfipadé vyskytu kanalizaénich pfipojek budou zaslepené nebo nepouZivané odbodky prekryty rukdvcem
pfi sanaci stoky, v pfipad$ potfeby jejich otevieni bude toto provedeno zmovu standardni kanalizaéni technikou,
tzn. frézovaci robotem HF 200 a poté zapraveny dle volby zikaznika, napf. u kruhovych profilii do DN 600
injektaZi malty technologii ZEP-RE-CON, kterda vyplni i pfipadné kavernsr v okali hapojem’ piipojky, u
pritleznych profilt zednicky.. ' ' ' '




Pouzivané odbocéky jsou upfesnény investorem.

e el o SR T VAR ,.._ "I - B X md
Potet piipojek a zphisob zapraveni nebyl v zadani stanoven. Nabidkova cena neobsahuje otevieni a zapraveni

piipojek.

4. Cenova nabidka

Sanace rukdvem: vyci§téni kanalizace, monitoring pred a po sanaci, frézovaci price kanalizagnim robotem,
sanace véetnd materialu (typ rukavu a jeho tloudtka — ze statického vypoétu), otevieni pfipojek, ptederpavani,

napojeni v Sachtach maltou, tlakovou zkousku.

Sanace kanalizace rukaveem GFK Liner DN 300........ rrerrararennnreansemnseaa193.100,-K¢E
détka do 50 m

Uvedena cena je bez DPH.

5. Cenova nabidka neobsahuje
. 'V cené neni obsazeno DIR, DIO.

6. Zabor
Pro sanaci jsou pouZivana dvé nakladni vozidla. Zabor plochy pro tato vozidla a dalgi techniku:
1} plocha [0%3 m, nakladni auto, v maximalni vzdalenosti 100 m od $achty na zadatku dseku
2) plocha 8%3 m, montazni vozidlo, max. 10 m od $achty na konci liseku

3) plocha 5%3 m na navijak, transportni box na rukavec a daldi pfisiuSenstvi u jedné z koncovych 3achet
sana¢niho fiseku

4) kanalizaéni frézovaci robot 5ti tunové dodavka

7. Terminy realizace

Piedpeokladany termin realizace podle poZadavkd zadavatele. Doba realizace 4 dny.




